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I . 

Краткій очеркъ развитія производства фарфора 

въ Россіи, 

По всѣмъ статистическими или лучше сказать , 

историческимъ даннымъ, первое начало этого произ-

водства относится къ концу 30-хъ годовъ прощлаго 

столѣтія. Въ нашихъ рукахъ находится документъ: 

Укагъ Ея Императорсксіго Величества 

Самодержицы Всероссшской изъ Государ-

ственной маиуфактуръ коллеггги: 

Дат сей ЕЯ ЕМИЕРАТОРСКАГО ВЕЛИЧЕСТВА 

указъ• Англіискому купцу Францу Яковщу, сыну Гард-

неру для mow прошлому 1765-му году детблщ 1-го 

дня поданиымъ во оную коллегію онъ Гарднеръ челоби-

тъемъ объявил», что посостоявшемуся въ прощломъ 172.3-мъ 

году декабря 3-го. дня за подписаціемъ блажен ныя и оѣч-

ной славы, достойныя памяти ГОСУДАРЯ ИМПЕРА-

ТОРА ПЕТРА ВЕЛИКАГО собственный рщ ГОСУ-

ДАРСТВЕННОЙ мануфакжуръ-коллеііц регламенту 
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между протчимъ велгьно оноіі колени прилѣжное стара-

ніе имѣть какимъ бы образомъ вновь куриозное художе-

ства въ вѣсти и распространить было возможно всякаго 

чина и званія людемъ во всѣхъ мѣстахъ гдѣ кто заблаго-

обрящетъ мануфактуры и фабрики заводить вособливо 

такия для которыхъ матеріалы вроссійской имперт 

наитится могутъ и выезжающимъ художпикамъ по ве-

лѣно чинить къ заведенію фабрикъ всякія въспомооюеніи 

и первыхъ заводчиковъ и фабрикановъ прикащжи отъ 

служебь и дворы гдѣ фабрики производится будутъ от-

постаевъ уволнять и позволено таковымъ художником 

въ Россію свободной приездъ и изъРоссіи выездъ сыменіямгі 
какопоедѣ овкорененіи въ Российской ИМПЕРІИ раз-
ных« фабрим ВЫСО ЧАЙІИІЕ ПОВЕЛѢНІЕ и заоч-

ное обѣщанную милость онъ вѣдая и видя что въ Рос-

сы дѣланія разной фарфоровой посуды фабрики еще не-

учреждено и коудовольствію неразмножено а хотя неко-

торымъ людемъ позволены отомъ чинены и были но ни-

кто нетолько такой фабрики неразмножилъ но и здѣ-

ланныя ими обрасцы сыностранными никакою сходства 

почти неимѣютъ тою для онъ вРоссію выехавъ собст-

вепнымъ своимъ коштомъ и имѣвъ жительство вМосквгъ 

подъ высочайшею ЕЯ ИИПЕРАТОРСКАГО ВЕЛИ-

ЧЕСТВА державою усердствуя ползѣ Россіиской ИМ-

ІІЕРІИ поискуству ево въдѣланіи разной фарфоровой 

посуды возъ намерился таковую фабрику собственнымъ 

своимъ иждивекіемъ впозволенныхъ имяниымъ 1762. года 

октября 23. дня указомъ мѣстахъ гдѣим заспособное при 

знано будешь завѣсть и содержать и наоной дѣлатъ 

разную фарфоровую посуду изъ Россіискихъ матеріаловъ 
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и вооную напервой случаи положить капиталу пять 

тысячь рублевъ а впредь дабы фарфорового посудою совре-

менемъ можно было безвывозу ИНОСТРАННОЙ ВСЮ 

РОССИЙСКУЮ ИМПЕРІЮ УДОВОЛЬСТВОВАТЬ 

будешь приводить ту фабрику и es вящѣе размножение 

попреждѣ полученія отъ-оной колеііи сѣрочетомъ указа 

для заведенья означенной фабрики места при испивать 

и производства начинать а естли неможно каковою 

добротою 0Н7, оную фарфоровую посуду дѣлать мЬжетъ 

для усмотренія тою приложилъ притомъ челобитье 

здѣланныя поискуству ево обрасцы, ипросилъ чтобъ вси-

лу регламента оной колени для заведенья означенной 

фабрики позволить приискавъ купить мѣсгпо ідѣ озна-

ченнымъ имяннымъ 1762 году октября 23 дня указомъ 

фабрики заводить позволено, и нотой фабрики ево и дву 

человьъкъ прикащиковг кои имъ приняты будутъ судомъ 

и расправою кромѣ Государшвенныхъ икреминальныхъ дѣлъ 

вьъдагугъ воной кѳллегіи и вснлужл имянного 1731. году указу 

ЯКО ВЕРВАЪ ТАКОВОЙ ФАБРИКИ 30В0ДЧИКА 

прикащишкѣ ево откупеческихъ и полгщеискихъ служебъ 

а дворы гдѣ та фабрика производится будетъотпостоевъ 

уволить и позаведенги той фабрики отплотежа податей 

и здѣланныхъ товаровъ погилинъ надесять льътъ учинить 

свободными А ЧТОЬЪ безостановочная здѣланной фар-

форовой посудѣ продажа производитца могла позволить 

•имѣть вмосквѣ двѣ лавки впристоиныхъ мѣстахъ и 

измосковскаго ево состоящ ие внемѣцкой слободѣ дому 

продавать незапрещатъ и отомъ пожаловать ему ЕЯ 

ИМПЕРАТОРСКОГО ВЕЛИЧЕСТВА И30-

ИОИколлегшспрочетомъуказъ и куда надлежать сооб-

1* 
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щитъихотяде таковую фабрику ему поискуству ево за-

висть и къ возможному размноженію достоверной способъ 

оказать и можно новъ надлежащие размноженіе привестъ 

чтобъ соонои современемъ вся Россіиская И M IL ЕР 1Я 

удовольствована была безъ крепостиыхъ людей никакъ 

невозможно потому какъ таковому новому дѣлу для 

умноженія оного потребно довольное число всякаго сорта 

мастеровъ понеимѣнгю таковыхъ вРоссіи и долженъ 

онъ ежели деревни купить позволено будешь выбравъ искре-

постныхъ своихъ людей надлежащие число человѣкъ имѣ -

ющихъ ктому склонность и довольное понятие обучить 

чрезъ искуство ево свеликимъ трудомъ и соиздероюаніемь 

немалого капитала и потомъ уже имнвъ оныхъ маете-

ровыхъ ту фабрику приводить Вцвѣтущне состояніе непо-

требное размноженіе инапервой случай необходимо нужно 

купить деревень додву сотъ душъ иекоихъ бы несколько 

че ювѣкь способныхъ кообученію выбрать было можно 

чтобъ въпредь оныя замастеровъ могли работать, асверхъ 

того ежели и еще размноженіе означенной фабрики 

требовать будешь мастеровыхъ иработныхъ людей при-

бавки то и тогда надлежащие число покупать дозволить 

для того болѣе что вольныхъ людей кромѣ крепостныхъ 

низакакую плату ктаковому новому мастерству принудить 

жможно и неупователъно чтобъ достогшыя ко обучение 

такою художества изнеобяза нныхъ никакими дѣлами 

наитится могли ктомужъ еоюелибъ и можно было воль-

ныхъ ему обучить то отъ отсею послѣдоватъ могущей 

вредъ и невозвратной убытокъ и ныни уже видеть по-

тому шкъ только онъ принуждеиъ будетъ вообученін 

вольныхъ людей полагагпь свой трудъ и каѣиталъ и нако-



иецъ и секреть весь отъкроетъ то оныя обучась совер-

шенно могутъ по своей вольности отъ фабрики отхо-

дить ибо вомноггя годы ни кто прифабрикѣ быть не-

обяжетца и чрезъ то послѣдуетъ вместо пользы конеч-

ное опустенге фабрики Аонъ за ево усердие безвинно 

претерпишь ираннѣе раззореніе и для тою обономъ что 

завышепрописанными, резоны безь крепостныхъ людей 

помянутой фабрики вразъ множеніе привесть ему ни-

какь не можно и т. д. *) 

Такъ какъ Фабрика Гарднеръ отличается своими 

произведеніями и до сихъ поръ , то конечно надо отдать 

ему преимущество по водворенію этого производства 

въ Россіи потому , что онъ действительно обучилъ это-

му ( « к у р ь е з н о м у » ) искусству и распространюсь его 

въ Россіи , Очень мало историческихъ данныхъ для того 

чтобы указать ходъ развитія у насъ ФарФороваго про-

изводства . Все, что мы могли найти , такъ это только 

статью Г . П. Ѳедченко въ О б з о р ѣ р а з д и ч н ы х ъ 

о т р а с л е й м а н у ф а к т у р н о й п р о м ы ш л е н н о с т и 

Россіи Т—I 1862 г . и еще очеркъ И с а е в а въ изданіи 

московской городской земской управы (Т—П—1876 г). 

Въ статьѣ Г . П. Ѳедченко между прочимъ гово-

рится , что основателемъ нашего русскаго ФарФороваго 

производства надо признать Гарднера . Занимавшійся 

торговыми дѣдами въ Москвѣ англичанинъ Францъ Яков-

левичъ Гарднеръ , вмѣстѣ съ сыномъ своимъ Францомъ 

Франдевичемъ и иностранцемъ Гаттенбергомъ , въ пя-

тидесятыхъ годахъ прошлаго столѣтія, устроили неболь-

*) Орфографія сохранена вѣрно съ подлиняикомъ. 



шой заводъ въ с. Вербилкахъ , Московской губерніи 

Дмитровскаго уѣзда , въ 85 верстахъ отъ Москвы, на 

землѣ, купленной впосдѣдствіи у кн . Уросова (купчая 

• совершена въ 1776 году). 

По всѣмъ даннымъ заводъ Гарднеръ можно считать 

первымъ русскимъ «ьарфоровымъ заводомъ, послужив-

шимъ разсадникомъ для водворенія и развитія , ФарФо-

ровой промышленности въ Россіи . Годъ основанія это 

го завода колеблется между 1754—1756 годами. Гречъ 

въ JTs 14-мъ, «Сѣверной Пчелы» 1839 года , говоря о за-

водѣ Гарднеръ , по поводу бывшей тогда выставки мн-

нуФактурныхъ издѣлій принимаетъ 1754 годъ. 

Единственный исторический документъ, приблизи-

тельно указывающій на время основанія Гарднеровскаго 

завода: это—записка поданная Ф. Я . Гарднеромъ Импе-

ратрицѣ Екатеринѣ II, въ которой между прочимъ ука-

зано, что заводъ основанъ и работаетъ уже 17-ть лѣтъ . 

Письмо было подано по поводу тяжбы съ помѣіцикомъ 

Выродовымъ о крестьянахь въ 1773 году, но по всѣй 

вѣроятности ранѣе , такъ какъ вышеприведенный указъ 

Ея Императорскаго Величества Императрицы Екатери-

ны II помѣченъ 1766 годомъ, a слѣдовательно основа-

ніе завода можно отнести даже къ 1749 году. Владѣлъ-

цы Гарднеровскаго завода годъ основанія его прини-

маютъ 1756-й; это мнѣніе имѣетъ тѣмъ болѣе вѣроятія , 

что чрезъ два года посдѣ устройства завода, Гаттен-

бергъ , техникъ и участникъ Гарднера , былъ вызвань 

въ Петербургъ для устройства Императорскаго Фар®о-

роваго завода , основаніе котораго , по наиболѣе досто-

вѣрнымъ источникамъ , относится къ 1758 году. Вроньнръ 

авторъ извѣстнаго сочиненія о гончарномъ производств!., 

приводить также мнѣніе , что первый фарфоровый заводъ 

устроенный въ Госсіи (именно около 1756 года), при-

надлеѵкалъ Гарднеру , котораго онъ называешь Garnot и 

Garnier, но вмѣстѣ съ тѣмъ указываетъ и на Импера-
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торскій заводъ , какъ основанный тоже въ 1756 году 

въ царствованіе Елизаветы Петровны . 

Въ 1844 г. празднованъ былъ столѣтній юбилей 

Императорскаго Фаркороваго завода . Въ брошюрѣ, из-

данной по этому поводу бывшимъ директоромъ завода 

сказано прямо: Императорскій фарфоровый заводъ осно-

ванъ въ 1744 году Государынею Императрицею Елиза-

ветою Петровною . На какихъ данныхъ основано это 

показаніе—неизвѣстно . Въ дѣлахъ завода нѣтъ и рѣчи 

о 1744 г . ; не могли отыскать и другихъ источниковъ, 

подтверждающихъ это показаніе . Наконецъ 1744 годъ 

не находится ни въ какой связи съ иеторическимъ раз-

витіемъ заграничныхъ ФарФоровыхъ заводовъ. 

Въ j\s 213-мъ Г о л о с а за 1875 годъ въ статьѣ по 

поводу празднованія полуторастолѣтняго юбилея Импе -

раторской гранильной Фабрики, годъ основанія Импера-

торскаго ФарФороваго завода относятъ также къ 1744 

г . при чемъ сообщаются слѣдуюіція историческія данныя: 

въ 1765 году , по докладу бывшаго директора завода , 

секунд-майора Щепотьева , Императрица Екатерина II 

назначила изъ своего кабинета 15,000 руб . въ годъ на 

содержаніе завода. Впослѣдствіи, деньги эти были пе-

реведены на государственное казначейство , изъ кото-

раго отпускаются и понынѣ въ томъ же размѣрѣ . По 

крайней недостаточности этой суммы , заводъ покрываетъ 

своими оборотами почти всѣ расходы , необходимые на 

дѣйствія и поддержаніе завода . 

Съ самаго своего основанія, Императорскій ФарФО. 

ровый заводъ употребляетъ въ работу матеріалы , почти 

исключительно добываемые, въ Госсіи, и подобно глав-

ными ФарФоровымъ заводомъ въ Европѣ—севрскому 

мейсенскому и берлинскому—выдѣлываетъ вещи толь-

ко крѣпкаго ФарФора (pâte dure). 
Въ 1853 году, при покойномъ гра®ѣ Перовскомъ, 

управлявшими тогда кабинетомъ Его Величества и быв-
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шемъ етрастнымъ любителемъ керамики , особенно 

крѣпкаго ФарФора, положеніе завода значительно улуч-

шилось, какъ въ техническому такъ и въ матеріаль-

номъ отношеніи , Вообще время управленія гра®а Пе-

ровсЧаго и назначеннаго при немъ особаго управляю-

щаго императорскими заводами гра®а Ю . И . Стейн-

бока, можетъ считаться лучшимъ въ исторіи заводской 

техники .Въ томъ же 1853 году были Высочайше утвержде-

ны штаты завода , до настоящаго времени, въ теченіи 2 

лѣтъ , нисколько нерасширенные и неизмѣнные . Въ 1854 

году , трехконный приводу посредствомъ котораго при-

водились въ движеніе аппараты для приготовленія Фар-

форовой массы , былъ замѣненъ 12-сильною паровою 

машиною, причемъ было выстроено отдѣльное каменное 

зданіе для помѣщенія машины , котла и всѣхъ исполни-

тельныхъ механизмовъ и приборовъ для выдѣлки массы . 

Въ 1857 году управляющимъ заводами былъ на-

значенъ Сивковъ , при которомъ производство завода 

было значительно сокращено и сбытъ издѣлій умень-

шенъ на половину , именно на 60,000 рублей . Съ этого 

времени, императорскій фарфоровый заводъ сталъ бы-

стро клонится къ упадку и даже разрушенію , по не-

имѣнію достаточныхъ средствъ поддерживать даже свое 

помѣщеніе . 

Въ 1861 году состоялось Высочайшее повѣленіе 

объ освобожденіи заводекихъ мастеровъ , приписанныхъ 

къ фарфоровому заводу . Они получили право работать 

за задѣльную плату , опредѣляемую администраціей за-

вода и спеціалистами по разнымъ отраслямъ художе-

ственныхъ р а б о т у ямъ были отведены за арендную 

плату участки земли, не свыше 350 кв . саженъ , для 

постройки своихъ домову составляюіцихъ такимъ обра-

зомъ движимую собственность . 

Въ 1867 году должность управляющаго заводами 

была упразднена , и нынѣ Императорскій фарфоровый 
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заводъ состоитъ въ непосредственномъ вѣденіи кабине-

та Его Величества , учрежденія, какъ извѣстяѳ , коле-

гіальнаго ; ближайшее же управленіе и руководство по 

искуетвенной части возложены , какъ и прежде, на ди-

ректора завода . Техническою частью , т . е. выдѣлкою 

массы , бѣлыхъ вещей и обжиганіемъ ихъ завѣдываетъ 

инженеръ-технологъ , искусственною частью по живопис-

ной мастерской—главный мастеръ , живописью на ®ар-

ФОрѣ—особый художникъ живописи , a лабораторіей— 

лаборантъ . На оборотный дѣйствія завода отпускает-

ся изъ кабинета Его Величества ежегодно 91,000 руб-

лей . Сумма эта должна быть пополняема въ теченіе 

года, при чемъ воспрещено увеличивать оборотъ завода 

и его производство свыше 91,000, не смотря на могу-

іціе быть частные заказы , какъ ,бы выгодны и значи-

тельны они ни были *). Такимъ образомъ получаемые 

заводомъ доходы за свои издѣлія немедленно по упла -

тѣ изъ года въ годъ обращаются въ кабинетъ Его 

Величества на пополненіе позаимствованной суммы 

и отнюдь не могутъ быть употіэебляемы ни на увели-

ченіе оборота , ни на расширение производства сбытомъ 

своихъ издѣлій въ частную продажу . 

Работы мастеровъ или художниковъ въ настоящее 

время, можно сказать , неподражаемы и на выставкахъ 

были признаваемы «hors de concours». 

Изъ числа такихъ работъ можно указать на пластъ 

съ живописью цвѣтовъ покойнаго Ѳ. Красовскаго и на 

медалъйоны съ дѣпными цвѣтами съ натуры (изъ бис-

квита ) скульптора Иванова , тоже умершаго . 

Какъ бы то ни было, при всей сбивчивости и не-

достаточности историческихъ данныхъ безошибочно 

*) Тогда какь частный заводъ Корнилова, невыдѣлывающій 

пикакихъ круппыхъ и художественннхъ вещей, имѣетъ до 400,000 

руб. оборотнаго капитала. 
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можно принять вторую половину XYIII столѣтія нача-

ломъ водворенія Фаршороваго производства. Въ 1754— 

1756 г . суіцествовалъ уже русскій ФарФоровый заводъ , 

принадлежащей Гарднеру , а , можетъ быть , и Импера-

торскій петербургский заводъ , основаніе котораго во 

всякомъ случаѣ было не позже 1758 года. Въ музеѣ 
завода хранится , напримѣръ , собственноручный заказъ 

Екатерины И , написанный краснымъ карандашомъ . 

Слѣдовательно, гарднеровскій ФарФоровый заводъ, по 

времени основанія, можно считать пятымъ въ Европѣ . 

Первый ФарФоровый заводъ, какъ извѣстно , мейсенскій, 

онъ основанъ Беттихеромъ въ Саксоніи, въ г. Мейсе-

нѣ, въ 1709 году . Вторымъ былъ заводъ въ Вѣнѣ . 

выстроенный въ 1720 году, но работавшій собственно 

съ 1744 года; затѣмъ берлинскій въ 1750 г. и мюн-

хенский въ 1756 году. 

Почти одновременно съ основаніемъ император-

екаго ФарФороваго завода появился еще третій заводъ , 

основанный сѣвскимъ купцомъ Михаиломъ Волковымъ. 

Объ этомъ заводѣ нѣтъ никакихъ данныхъ относитель-

но того, гдѣ именно и долго ли онъ суіцествовалъ; до-

стовѣрно одно только , что заводъ Волкова не имѣлъ 

никакого значенія въ развитіи нашего ФарФороваго про-

изводства. Не лишено однако интереса , между прочимъ, 

то, что заводъ Волкова по странной игрѣ случая, въ 

1763 году оффиціально признанъ былъ ману®актуръ-

коллегіею—вѣдавшею въ ту пору дѣла о Фабрикахъ и 

заводахъ ,—первымъ , по времени основанія, русскимъ 

ФарФоровымъ заводомъ, и основатель его, купецъ Ми-

халлъ Волковъ, на основаніи указа 1731 г . , воспользо-

вался правомъ «Фундатора» первой фарфоровой ману-

фактуры. 

По всей вѣроятности , и до открытія гарднеров-

скаго завода были попытки ввести производство фар-

форовой посуды ,въ особенности на манеръ Французской, 
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такъ называемого ФарФора искусственнаго , Фриттоваго 

(porcelane tendre fritten Porcellan), появленіе котораго во 

Франціи относится къ 1695 году , т. е. за 15 лѣтъ до 

открытія перваго ФарФороваго завода въ Европѣ . Бронь-

яръ ука зыва е тъ даже на заводъ , существовавшій въ 

Москвѣ въ 1700 году , который , слѣдовательно, мояшо 

считать почти вторымъ посдѣ завода въСентъ -Клу . Но 

всѣ эти попытки не имѣли никаго положительнаго зна-

ченія и « в ъ Р о с с і и д ѣ л а н і я р а з н о й Ф а р Ф о р о-

в о й п о с у д ы Ф а б р и к и н е у ч р е д и л о с ь и к ъ 

у д о в о л ь с т в ію н е р а з м н о ж и л о с ь » . \ 

До начала нынѣшняго столѣтія не встрѣчаемъ вовсе 

вновь учрежденныхъ частныхъ ФарФоровыхъ заводовъ , 

по крайней мѣрѣ сколько-нибудь обратившихъ на себя 

вниманіе современниковъ; видимъ только развитіе Гард-

неровскаго завода и мѣры , принятыя къ улучшенію 

Императорскаго ФарФороваго завода . Посуда, выдѣлы- • 

ваемая на заводѣ Гарднера , вскорѣ обратила на себя 

вниманіе людей знающихъ и въ 1762 г . , въ день коро-

нованія Екатерины II, при дворѣ , на парадномъ обѣдѣ, 

поданъ былъ первый орденскій сервизъ выработанный 

въ Россіи на заводѣ Гарднеръ . 

Кромѣ нынѣ суіцествующаго Императорскаго 

ФарФороваго завода , въ концѣ прошлаго столѣтія устро-

енъ былъ еще небольшой фарфоровый заводъ въ Гат-

чинѣ собственно для Императора Павла, интересовав-

шегося техникою ФарФороваго производства . Гатчин-

ское фарфоровое отдѣленіе существовало не болѣе 

трехъ лѣтъ ; основанное въ 1796 году, оно было закры-

то въ 1800 году, и присоединено къ александровскому 

заводу . При размѣрахъ скорѣе лабораторныхъ , чѣмъ < 

заводскихъ , отдѣленіе это само собою разумѣется , не 

могло оказать никакого вліяиія на ходъ ФарФороваго 

дѣла въ Россіи. 
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При существовании единственнаго частнаго завода 

Гарднера , естественно , что главная масса ФарФоровыхъ 

издѣлій вывозилась изъ за границы . Продажа издѣлій 

была столь значительна , что отъ мейсенскаго завода 

устроены были постоянные склады ФарФоровыхъ издѣ-

лій въ нѣсколькихъ городахъ: Петербургѣ , Москвѣ, 

Кіевѣ , Полтавѣ , Дерптѣ , Митавѣ , Ревелѣ , Калугѣ 
Архангельскѣ и т . д. 

Съ первыхъ годовъ нынѣшняго столѣтія и особен-

но съ изданія тариФа 1806 года, Фар®оровое производ-

ство стало распространяться весьма быстро. Почти каж-

дый годъ появлялись новые ФарФоровые заводы, болѣе 

или менѣе значительные , которые въ свою очередь 

служили началомъ для другихъ новыхъ заведений. Въ 

этомъ отношеніи гарднеровский заводъ оказалъ сущест-

венную услугу нашей промышленности: онъ былъ ти-

помъ для другихъ новыхъ заводовъ и далъ первую 

иниціативу частной фарфоровой промышленности въ 

Россіи. 

Однимъ изъ первыхъ заводовъ , появившихся въ 

началѣ нынѣшняго столѣтія и имѣвшихъ существенное 

вліяніе на исторію ®ар®ороваго производства, мы долж-

ны принять ФарФоровый заводъ, основанный въ 1801 

году Отто , въ Перовѣ, около Москвы, впослѣдствіи 

принадлежавший Краузе . Самъ по себѣ заводъ этотъ 

былъ незначителбнъ и существовалъ не болѣе 10 лѣтъ , 

по всей вѣроятности , до начала войны двѣнадцатаго 

года; но онъ интересенъ для насъ по той роли, какую 

играетъ онъ, по народнымъ преданіямъ, вгь основаніи 

крестьянскаго ФаіЭФороваго производства. Насть рус-

скихъ вольнонаемныхъ мастеровъ, пріучившихся къ 

дѣлу у Гарднера , перешла на вновь устроенный заводъ 

Отто; здѣсь между рабочими былъ крестьянинъ дерев-

ни Володиной, Павелъ Куличковъ , бывшій прежде 

гжельскимъ простымъ гончаромъ. Ознакомившись съ 
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характеромъ Фаркороваго производства и увидав ъ 

устройство горновъ , употребляемыхъ для обжига посу-

ды, II. Куличковъ вернулся на родину и въ деревнѣ 
Володиной основалъ первое фарфоровое ааведеніе въ 

мѣстности , извѣстной нынѣ подъ именемъ Гжели , гдѣ 
какъ извѣстно существовали уже и прежде промыслы 

горшечный , кирпичный и Фаянсовый. По словами 

гжеяьскихъ старожиловъ , заведеніе Куличкова осно-

вано было въ 1802 году и при жизни владѣльца было 

единственными фарфоровыми заводомъ въ этой мѣстно-

сти . Не смотря на новизну промышленности , дѣла 

крестьянскаго завода пошли недурно и посуда Кулич-

кова около 1803 г . привозилась уже въ Москву , впро-

чемъ болѣе какъ рѣдкость и новизна , чѣмъ товаръ . 

Черезъ нѣсколько дѣтъ въ семействѣ Куличкова по-

явилась разладица , кончившаяся смертью Куличкова ; 

заводъ закрылся и вскорѣ совсѣмъ былъ заброшенъ . 

Этими замѣшательствомъ воспользовался другой кресть-

янинъ изъ смежной деревни Игнатовой , Иванъ Семе-

новъ Копѣйкинъ ; они, какъ расказываютъ , ночью во-

ровски влѣзъ въ заводъ , подсмотрѣлъ устройство Фар-

Фороваго горна , подъискалъ мастера и открыли второй 

фарфоровый заводъ въ Гжели . Размѣры этого завода 

были значительно больше противъ перваго ; устроены 

были два горна и посуду стали дѣлать по заказу . Веко , 

рѣ послѣ Игнатовскаго завода Копѣйкина начали стро-

ить и друтія заведенія въ сосѣднихъ деревняхъ , и здѣсь 

прежде всего имѣла мѣсто мелкая промышленность; 

заведенія не имѣли вовсе характеръ Фабрики или заво-

довъ , эта была крестьянская кустарная промышлен-

ность , сохранившая свой характеръ , за вееьма не мно- ^ 

гими исключеніями и до сихъ поръ . Основателями за-

водовъ были тѣже гончары , имѣвшіе горшечныя , кир-

пичныя и полуФаянсовыя заведенія , или ходившіе но 

найму на . бодыніе ФарФоровые заводы . Само собою ра -
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зумѣется , что имъ нельзя было, сообразно средствамъ 

стремиться ни къ уеовершенствованію массы и ®асо-

новъ , ни къ возможно лучшей размодкѣ массы; посуду 

обжигали въ простыхъ четыреугольныхъ горнахъ , рас-

крашивали кое какъ , по вкусу и рисункамъ живонис-

цовъ крестьянъ - самоучекъ . Весь этотъ характеръ 

сохранила Гжель и до сихъ поръ , въ чемъ лично намъ 

недавно пришлось убѣдиться , и только не многіе изъ 

гжельскихъ заведеній въ техническомъ огношеніи под-

винулись впередъ . 

Кромѣ Гжели , въ окрестностяхъ Москвы въ началѣ 
восьмисотыхъ годовъ появилось еще нѣсколько заво-

f довъ; къ числу ихъ относится одннъ изъ извѣстныхъ 

въ свое время ФарФоровыхъ заводовъ—заводъ Попова . 

Онъ основанъ былъ въ 1806 году Карломъ Милли, ком-

мисіонеромъ Гарднера , не только по образцу Гард не-

ровскаго завода , но даже въ той-же мѣстности , въ 

Дмитровскомъ уѣздѣ (въ с. Горбуновѣ) , въ 30 верстахъ 

отъ завода Гарднера . Въ началѣ заводъ этотъ шелъ 

весьма дурно и только съ 1811 г . , съ переходомъ къ 

Попову , сдѣлался извѣстнымъ . Покойный А . Г .Поповъ , 

торгуя посудою съумѣль пріучить къ себѣ огромную 

массу покупателей и, зная до тонкости характеръ на-

шей торговли ФарФоромъ, запросъ и вкусъ потребите-

лей, ввелъ ца купленномъ имъ заводѣ выдѣлку извѣст-

ныхъ сортовъ посуды и преимуіцественно такъ назы-

ваемой трактирной . 

Благодаря умѣнью и дѣятельности владѣльда , за-

водъ Попова вскорѣ пріобрѣлъ извѣстность; его трак-

тирная посуда въ свое время считалось наилучшею и 

не имѣла себѣ соперниковъ . Заводъ Попова , перешед-

шій потомъ къ Шредеру , по неопытности его въ за-

водскомъ дѣлѣ и другихъ обстоятельству закрытъ око 

ло 1865 года . 
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Въ одно время съ появленіемъ гжельскаго ФарФо-

роваго производства около Москвы , начали появляться 

фарфоровые заводы и въ западныхъ губерніяхъ , близь 

мѣсторожденій ФарФоровыхъ глинъ. Первыми въ этой 

мѣстности были заводы въ Волынской губерніи , Ново" 

градоволынскаго уѣзда , а именно заводъ де-Мезерамъ 

въ м. Варановкѣ , основанный въ 1804 г. *') и заводъ 

корецкаго ФарФора, принадлежавшій граФинѣ Потоцкой 

(въ м. Корцѣ ) . Другіе заводы (Смотрицкаго , гр . Иль-

инскаго и Яблоновской) были основаны гораздо позже . 

Въ Черниговской губерніи , на мѣстѣ самой добы-

чи глины основано было нѣсколько мелкихъ заводовъ ; 

изъ нихъ болѣе крупнымъ и отличавшимся своими из-

дѣліями надо считать заводъ помѣщика А. М . Микла-

шевскаго въ с. Волокитинѣ, Глуховскаго уѣзда , осно-

ванный въ 1839 году. Заводъ Миклашевскаго имѣлъ 

всѣ данныя для прочнаго своего положенія и даже вод-

воренія ФарФороваго производства въ этой мѣстности . 

Въ лучшую пору своего существованія , техниче-

ская сторона дѣла на заводѣ Миклашевскаго не усту-

пала первымъ наінимъ заводамъ. Онъ выдѣлывалъ по-

суду не только столовую и чайную , но и вещи доволь-

но болыгогхъ размѣровъ , къ числу которыхъ принадле-

житъ иконостасъ и паникадило , сдѣланные владѣльцемъ 

для церкви села Волокитина. 

Въ восточномъ краѣ Россіи основаніе ФарФорова-

го завода относится къ 1822 году . Въ этомъ году от-

крытъ первый заводъ братьями Фетисовыми, въ Перм-

ской губерніи , близь г. Шадринска . Посуда Фетисо-

выхъ хотя и не отличалась высокими качествами и на пер -

в©й мануфактурной выставкѣ въ 1829 г была призна-

на посредственною, но на этотъ заводъ слѣдуетъ обра-

*) Жури. Мануф. Торг. 1831 г., № 11, стр. 69-116. 
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тить вниманіе какъ на первый , положивший начало 

Фарфоровому производству, а также и Фаянсовому въ 

восточномъ краѣ Россіи. Не смотря на дешевизну топ-

лива и мѣсторожденія глинъ годныхъ для издѣдій ®а-

янсовыхъ и даже ФарФоровыхъ, долгое время не было 

сдѣлано никакихъ попытокъ къ водворенію посудна-

го производства въ этой мѣстности. 

Уже гораздо позже (въ концѣ 50-хъгодовъ) появи-

лись въ губерніяхъ Пермской, Вятской и Оренбургской 

новые заводы , но болѣе мелкіе, основанные выходцами 

изъ Гжели, гдѣ дороговизна топлива легла тяжелымъ 

гнетомъ на все посудное производство. Заводъ Фетисо-

выхъ работалъ главными образомъ издѣлія дешевыя и 

простыя, которыя вытѣсняли дешевый товаръ гжель-' 

цевъ на Ирбитской ярмаркѣ . 

Въ дѣлѣ посуднаго производства Московская гу-

бернія занимаетъ первое мѣсто въ ряду прочихъ . Въ 

ней по изслѣдованію А . Исаева *) оказывается . зани-

мающихся посуднымъ производствомъ двадцать одна 

деревня и всего 178 заведеній только въ Вронницкомъ 

и Богородскомъ уѣздахъ; при чемъ сумма всего произ-

водства показана 1,852,800 рублей. Эта, ци®ра едва ли 

даже вѣрна какъ средняя, потому что , просматривая 

сумму производства отдѣльныхъ заводовъ, и сравнивая 

съ рядомъ же стоящими цифрами числа рабочихъ видно 

чтодри отобраніи данныхъ одни изъ заводчиковъ уве-

личив ают сумму производства, другіе уменьшаютъ въ 

чемъ и цамъ пришлось убѣдиться лично; думаемъ, что 

увеличиваютъ въ предположении заслужить больщаго до-

вѣрія и кредита ,а уменьшаютъ для того чтобъ не считать-

ся богачемъ и имѣть меньше конкурентовъ . 

Можно объяснить это еще и тѣмъ,что напр . завод-

чикъ имѣя у себя 3—4 рабочихъ и горнъ или два, от-

*) Промыслы Москов. губ. Ï . II. 1876 г. 
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даетъ выработку посуды на дома, у которыхъ нѣтъ 

горновъ и обжигаетъ у себя , сдѣд. увеличивается число 

рабочихъ и сумма производства . 

Относительно характеристики Гжели можемъ при-

вести слѣдующее вѣрное мнѣніе Г ." 'Исаева , что Гжель , 

это раіонъ , лежащійвъ 50 верстахъ отъ Москвы , по Ка-

симовской дорогѣ, нѣкогда бойкому проѣзжему тракту , 

нынѣ же заброшенному и служащему лишь для приво-

за товаровъ . ІІодъ именемъ, « Гж е л ь » извѣстно , во 

первыхъ,- селеніе , во вторыхъ , цѣлая мѣстность обни-

мающая до 25 деревень Гжельской волости Броннидка-

го уѣзда и Карповой—Богородскаго . . Насколько древне 

происхожденіе этого названія неизвѣстно ; вѣроятно , оно 

явилось на свѣтъ одновременно съ возникновеніемъ въ 

мѣсгности гончарныхъ промысловъ , 

Тѣсная связь между названіемъ и промыеломъ вид-

на изъ того, что «Гжелью» именуется не только этотъ 

округъ , но и нѣкоторыя мѣстности въ уѣздахъ Дмит-

ровскомъ, Московскомъ и Серпуховскомъ *) занимаю-

ідіяся гончарной промышленностью . Я полагаю что на-

званіе это указываешь на главнѣйшій процессъ при 

производетвѣ гончарныхъ издѣлій. Посуду жгутъ , обжи-

гаютъ ; отсюда все производство, названо «жгелью», 

еловомъ обратившимся въ «гжель» въ силу свойства про-

столюдина переставлять соглаеныя . Позднѣе, когда про-

мыселъ получилъ особенно важное значеніе въ народной 

экономіи и привлекъ къ себѣ большую часть мѣстныхъ ра-

бочихъ рукъ , названіе производства было перенесено и 

на самый занятый имъ раіонъ и со еловомъ, «Гжель» 

(Агѵкель) начали связывать представленіе о гончар-

ной промышленности . (Можно думать потому , что глав-

ная масса рабочихъ и основателей заводовъ въ дру-

гихъ мѣстностяхъ—выходцы изъ Гжели). 

*) Сводъ ыатеріаловъ по кустарной промышленности въ Рос-

сіи кн. Мещерскаго и Модзаіевскаго, стр. 437. 

2 
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Касаясь причинъ , вызвавшихъ во Гжели гончар-

ную промышленность , мы тотчасъ замѣчаемъ , что эта 

мѣстность поставлена природой и условіями крестьян-

скаго хозяйства въ крайне неблагопріятное для земле-

дѣдія положеніе . 

На ряду съ неудовлетворительностью земледѣлія, 

Гжель обладала обширными лѣсами, облегчавшими ве-

деніе всякаго промысла , для котораго потребно деше-

вое отопленіе . ГІроѣзжая по Гжели , путникъ видитъ те-

перь предъ собой гладкую, безлѣсную равнину; на го-

ризонтѣ насчитываетъ онъ частыя деревни и макушки 

церквей , и только .мѣстами чернѣютъ небольшія хвой-

ный и лиственныя рощи. Но еще немного десятковъ 

лѣтъ тому назадъ во всѣ стороны тянулись обширныя 

дремучія рощи , и пролегающая чрезъ Гжель касимов-

ская дорога нерѣдко служила ареной похожденій раз-

бойничьихъ шаекъ , укрывавшихся въ ея лѣсахъ . Обшир-

ныя , неистощимым залежи глины , добываемой вблизи 

селенія Гжели легко могли быть утилизированы съ по-

мощью дешеваго обильнаго топлива . 

Къ богатству лѣсовъ и обилію глины присоеди-

няется, какъ благопріятное обстоятельство , близость 

Москвы, могущей поглотить массу разнообразнѣйшихъ 

продуктовъ , и удобство еообщенія съ этимъ рынкомъ , 

по большой изстари проѣзжей дорогѣ. Все это способ-

ствовало гжельцамъ создать себѣ источники заработковъ . 

Говоря о развитіи Фарфороваго производства око-

ло Москвы, считаемъ необходимыми помянуть о болѣе 

выдающихся своими произведеніями заводахъ Е . В. Са-

банина , первоначально ' открытыхъ отцемъ его В. Д. 

Сабанинымъ , въ Покровск . уѣз . Влад. губ . Вывши род-

ственникомъ онъ долгое время служили на заводѣ у 

Попова составщикомъ массы и красокъ ; заводъ осно-

ванный ими въ 40-хъ годахъ закрылся около 1875 года . 
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ІІотомъ дѣти Ван. Дмитр. раздѣлились, при чемъ 

одинъ изъ нихъ E r . Bau ил. открылъ другой заводъ на 

р . Дубнѣ Владим. губер. Александр , уѣзда , который 

работаетъ , постепенно совершенствуясь , и до сихъ 

иоръ . Другой братъ Вас. Вавил . купилъ чей то закры-

тый заводъ въ Гжели, но дѣло не пошло и заводъ про-

суіцествовалъ не болѣе года; какъ говорятъ онъ пере-

дадъ Дунашеву составъ массы завода Попова , но всего 

вѣроятнѣе искаженный или измѣнившійся , вслѣдствіе 

измѣненія качества и состава матеріаловъ , такъ какъ 

фар'ф'оръ Дунашева , даже по виду , далеко уступаетъ 

старому Поповскому. 

Что -бы окончить краткій очеркъ развитія произ-

водства въ этой мѣстности , ѵд л я полноты считаемъ не 

лишнимъ привести ходъ развитія завода Гарднеръ . Осно-

ванный Ф. Я . Гарднеръ вмѣстѣ съ сыномъ Ф. Франце -

вичемъ онъ имѣлъ сначала вѣроятно очень незначите-

льные размѣры , тѣмъ болѣе что находился на чужой 

земдѣ . Съ покупкою -жеу кн . Урусова с. Вербилокъ, по-

лучилась возможность заводъ расширить и усовершен-

ствовать ; были выписаны саксонскіе мастера , и живо-

пись , а также и ФарФоръ того времени были неподра-

жаемы и нисколько неустунали произведеніямъ Мейсен-

ской Фабрики. З а смертію основателя Фабрика перешла 

во владеніе внука его Петра Францовича , который на 

основаніи вышеприведеннаго указа Пмператрицы Ека -

терины ГІ, стадъ пріобрѣтать еще сосѣднія земли, и 

при своей энергіи и твердой воли съумѣлъ скоро уве-

личить производство . 

Задолго до смерти своей онъ передалъ Фабрику 

акціонерной компаніи , которая состояла изъ его сыно-

вей и родственниковъ . Въ рукахъ компаніи заводъ дер-

жался не долго, и при раздѣлкѣ перешелъ въ собствен-

ность одному сыну Павлу Петровичу Гарднеръ ; это 

былъ тоже энергичный и дѣятельный человѣкъ , и при 

2* 
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пемъ дѣла Фабрики клонившіеся къ упадку при компа-

нейскомъ управленіи стали быстро поправляться . Но 

ему не удалось тоже долго потрудиться , онъ умеръ въ 

1864 г . , и теперь заводъ во владѣніи наслѣдниковъ его 

(Е . II . Гарднеръ ) , которымъ также надо отдать спра-

ведливость не только въ поддержаніи и расширеніи 

завода , но все въ болынемъ и большемъ усовершен-

ствованіи , какъ способовъ производства , такъ и къ 

произведенію болѣе изящныхъ вещей . Вслѣдствіе та-

кого, такъ сказать , эстетическаго- направленія завѳдъ 

естественно не можетъ конкурировать но цѣнамъ про-

изведений гжельскихъ и обороты его незначительны 

(отъ 250 до 300 тысячъ) . Заводъ . Гарднеръ стоитъ на 

р. Дубнѣ и устьѣ р . Якоіѵи, на границѣ Московской 

и Владимірской губ . , въ мѣстности когда-то тоже лѣ-

систой и даже едва ли проходимой; единственная до-

рога была на Дмитровъ (25 верстъ ) , по которой при-

возили матеріалы для производства и отвозили готовый 

издѣлія въ Москву и др. города по ярмаркамъ . 

Теперь кругомъ завода остались только иріобрѣтен-

ные заводомъ въ собственность лѣса , но все-же заводъ 

имѣетъ еще возможность пріобрѣтать топливо , можно 

сказать , вдвое дешевле гжельцевъ . Годъ отъ году 

заводъ Гарднеръ расширяется по количеству зданій для 

рабочихъ помѣщеній , совершенствуется по качеству 

вырабатываемыхъ простыхъ и изящныхъ вещей . При 

заводѣ имѣется школа на 70 человѣкъ , аптека и боль-

ница. Габочіе (такъ и аз .—фабричные) живутъ отдѣль-

выми семьями въ своихъ домахъ , при которыхъ имъ 

даются усадьбы ; работающих:» наФабрикѣ насчитывается 

отъ 600 до 700. Кромѣ того, зимой изъ сосѣднихъ де-

ревень ириходитъ еще отъ 150 до 200 рабочихъ ,—такъ 

называемыхъ не Фабричныхъ. Многіе служащіе имѣютъ 

казенныя (отъ завода) квартиры . Плата рабочимъ или 
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мѣсячная , илизадѣльная и заработокъ можно опредѣлить 

отъ 2 р . 50 к. до 90 и болйе рублей въ мѣсяцъ . 

Этимъ закончимъ краткую характеристику заводя 

Гарднеръ . 

Около Петербурга развитіе частной фарфоровой 

промышленности началось собственно послѣ войны 

двѣнадцатаго года . 

Въ это время основаиъ былъ заводч> купцомъ Бо-

тенинымъ , который , приягизни владѣльца до 1835 годи, 

славился средними и дешевыми сортами посуды . Послѣ 
смерти Ботенина заводъ перешелъ въ опекунское уп 

равленіе и вскорѣ былъ закрыть . До открытія завода 

Ботенина , съ 1811 года существовали еще , впрочемъ 

недолгое время , ФарФоровый заводъ купца Девятова ; 

найдено только одно извѣстіе объ открытіи этого завода 

въ 1811 году, безъ всякаго указанія на мѣсто гдѣ онъ 

находился '"). 

Заводъ Ботенина замѣненъ существующими нынѣ 
заводомъ Бр . Корниловыхъ въ Петербургѣ , основаннымч» 

въ 1835 году . 

Заводъ Корниловыхъ по размѣрамъ производ-

ства и по качеству товара занимаетъ одно изъ вид-

ныхъ мѣстъ между русскими фарфоровыми заводами . 

Не смотря на значительное производство, сбытъ 

посуды Корниловскаго завода ограничивается Петер-

бургомъ , Москвой и Нижними; даже и въ этомъ раіонѣ 
запроси превышаетъ производство, хотя туда-же идетъ 

значительное количество посуды Гарднеръ , Кузнецова 

и Гжельской . 

Укажемъ также на заводъ существующій въ Ригѣ , 

основанный въ 1843 году С. Т . Кузнецовыми , гжельскими 

фарфоровыми заводчикомъ. Онъ перешелъ теперь во 

владѣніе сына его М . С. Кузнецова . 

*) Скверная пчела 18Ц г. № 40. Смлістор.Министр. Внутр.Дѣлъ, 
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О немъ можно сказать , что это чуть-ли не самый 

большой комерсантъ , какъ по производству, такъ и по 

торговли посудой; теперь у него четыре завода нахо-

дящееся: въ Ригѣ , Харьковѣ , въ Тверской губер . близь 

Корчевы и с. Дулевѣ Вогородскаго уѣзда . Понятно, что 

при этомъ громадномъ производствѣ годовой оборотъ 

долженъ достигать значительной суммы. 

Императорской чарФоровый заводъ, какъ зависящий 

отъ кабинета Его Величества, и имѣюіцій специальное 

назначеніе исполнять заказы для дворцовъ и по-

дарковъ, слѣдовательно выдѣлывающій только изяіцныя 

вещи и имѣя разъ навсегда опредѣленный оборотъ , 

само собою разумѣется далеко не можетъ быть сравни-

ваемъ съ другими, ни въ статистическомъ , ни въ эконо-

мическомъ отношеніяхъ 

Этимъ закончимъ нашъ краткій и далеко неполный 

очеркъ. 

II. 

Изъ предыдущего очерка можно видѣть что наше 

фарфоровое производство развилось хотя и не нормально 

но можно сказать самостоятельно: жилъ у одного, узналъ 

секретъ—передам , другому болѣе богатому и откры-

вается Фабрика. Еще лучше: влѣзъ въ окно, выглядѣлъ 

устройство печи и вотъ является усовершенствованіе 

производства. Неудивительно потому—что дѣ.то это дей-

ствительно составляетъ еще и до сихъ поръ секретъ . 

и составитель массы часто называется секретчнкимъ. 

Сколько чего положить для того чтобы вышелъ 

хорошій ФарФорь или глазурь ,—собственно и есть сек-

ретъ . Секретовъ этихъ множество, и всѣ болѣе или 
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менѣе сходятся; только одинъ пишетъ просто цифрами, 

начиная напр . съ 4 и прибавляетъ относительное коли-

чество другихъ матеріаловъ ,—другой съ 6-тии количество 

другихъ матеріаловъ обыкновенно съ дробями; и большею 

частію всегда все выражено въ пудахъ , Фунтахъ, и даже 

золотяикахъ . Нигдѣ не пришлось встрѣтить , (исключая 

Ммператорскаго Фар®ороваго завода) чтобы относитель-

ное количество матеріаловъ было выражено въ процен-

тахъ . Между этими секретами часто попадается и со-

вершенная нелѣпость. Въ одной записной книжкѣ мнѣ 
пришлось прочесть напр. слѣдующее: Масса выдумана 

мною, попробовалъ—никуда не годится. Я измѣнилъ вышла 

—ничего. Это впрочемъ единственный примѣръ , но мнѣ 
приходилось не мало встрѣчать подобныхъ, разсматривая 

записи этихъ любителей ФарФороваго производства, ко-

торые занимались этимъ или ради простаго любопытства , 

или для того , чтобы добившись секрета сдѣлаться со-

ставщикомъ , изъ которыхъ въ особенности хорошіе 

дорого цѣнились. 

Мнѣ предстояло быть руководителемъ дѣла (на 

одномъ ФарФоровомъ заводѣ), а потому надо было изу-

чить его практически. Благодаря заботамъ Император-

скаго Техническаго училища я былъ командированъ на 

Императорскій ФарФоровый заводъ. Тамъ , благодаря 

любезности администрации завода , ' мнѣ даны были всѣ 
средства для практическихъ занятій . Такимъ образомъ 

въ нѣсколько мѣсяцевъ я успѣлъ почти вполнѣ озна-

комиться съ практическою стороной дѣла. 

Ознакомился съ вытачиваньемъ и Формовкою из 
дѣлій, и даже самъ пріобрѣлъ нѣкоторый навыкъ въ 

этихъ искусствахъ , причемъ конечно узналъ каковы 

должны быть Физическія свойства массы, необходимый 

при вытачиваніи и ясности отпечатковъ при Формованіи; 

ознакомился съ глазурованіемъ издѣлій, постановкой 

въ печи и съ обжигомъ. 



Далѣе надо было обратить вниманіе на составь 

массы . Механическое приготовленіе ея какъ напр . сор-

тировка и измельченіе матеріаловъ , смѣшиваніе ихъ и 

отпрессовка не потребовало много времени для изученія, 

такъ какъ способы употребляемые при этомъ весьма 

просты—примитивны и всякому болѣе или менѣе из-

вѣстны . Что-же касается до количественнаго отношенія 

матеріаловъ то я зналъ только составь употребляющійся 

на Императорскомъ ФарФоровомъ заводѣ , и кромѣ того 

имѣлъ цѣлую кипу бумаги исписанной старыми и новы-

ми рецептами и секретами . 

Будучи уже хорошо знакомь со свойствами матері-
аловъ , употребляющихся для состава массы, я все таки 

тѣмън еме яѣ е не желалъ выдумывать разные составы , т . 

е. прибавить одного убавить другаго—и по полученіи ре-

зультата утѣшать себя что вышла ничего. Если-же при-

бѣгнуть къ тому множеству записей и рецептовъ ко-

торые были у меня подъ рукой , т . е. составлять но 

нимъ массу , сравнивать и выбирать лучшіе ,то , во пер-

выхъ на это нехватило -бы времени , а вовторыхъ , это 

было-бы безцѣльно и безполезно . 

Бывшій тогда техникъ Императорского ѳарфоро-

ваго завода Инжен . Техн . Мусатовъ также сообщилъ 

мнѣ нѣсколько рецептовъ масеъ , употребляющихся 

какъ на этомъ заводѣ, такъ и на другихъ лучшихъ Фаб-

рикахъ . При неболыпомъ количествѣ этихъ рецептовъ , 

я составлялъ ихъ , пускадъ въиздѣлія несли былъ уда-

ченъ обжигъ , сравнивая , я находилъ ихъ всѣхъ съ 

небольшою разницею , хорошими. 

Но въ приложеніи къ ®ap®opy слово хорошій имѣетъ 

весьма относительное значеніе . Много требуется отъ 

фарфора , чтобы можно было его назвать вполнѣ хо-

рошимъ . 

Фарфоръ хорошій; ноотчего-же не такой какъСевр -

скій или Саксонскій? Неужели нельзя у насъ сдѣлать 
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такой-же или подобный ему, и если нельзя, то почему? 

Кромѣ того, мы имѣемъ для ФарФора, если не счи-

тать бой употребляемый иногда вт> массу , только четыре 

матеріала : 1) кварцъ , 2) полевой шпатъ , 3) глуховскую 

глину и 4) глину англійскую. Еще безъ англійской глины 

мы обойтись можемъ, но что дѣлать и куда годятся всѣ 
наши рецепты , если вдругъ у нась не станетъ глухов-

ской, что, надо сказать , весьма возможно, даже не въ да-

лекомъ будущемъ . 

Между тѣмъ сколько огромныхъ залежей разныхъ 

сортовъ глинъ раскинуто по необъятной Россіи , и всѣ 
онѣ не находятъ себѣ примѣненія. Мнѣ уже -въ своей 

практикѣ приходилось пробовать не бдинъ десятокъ 

разныхъ русскихъ глинъ, но обыкновенно гг. доставив-

шіе пробу или вовсе о ней забывали , или получивши 

слово Іодна, сами изчезали безслѣдно. Куда пригодилась 

имъ эта глина неизвѣстно: дѣлаютъ-ли изъ нея кирпичи 

или мажутъ стѣны?—но не думаю чтобъ она шла даже 

на какую нибудь посуду. 

Съ этими мыслями я и предпринялъ свою работу . 

Свойство фарфоровой массы. 

Отъ хорошей фарфоровой массы, т . е. чтобы она была 

годна для работы , требуется : 

1. П л а с т и ч н о с т ь , чтобы удобна была для Фор-

мовки и давала бы ясные отпечатки , но вмѣстѣ съ тѣмъ 

что-бы и легко отставала отъ Формы. 

2. В я з к о с т ь . Говорятъ масса связна , если даже 

и при самыхъ острыхъ изгибахъ не ломается, не даетъ 

трещинъ , что особенно важно при Формовкѣ, для издѣлій 

Фигуръ и орнаментовъ. 

Разъ получившуюся трещину трудно и, даже иногда 

совсѣмъ невозможно задѣлать , потому что заправка 

будетъ жиже т. е . , будетъ имѣтъ другую плотность и при 
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обжигѣ разное уменьшеніе въ объемѣ (садку), a гіотому 

вновь образуется трещина, при чемъ слѣдовательно и 

работа и обжигъ пропадаютъ даромъ. Само собою ра-

зумѣется , что вязкость весьма важна и при вытачиваніи 

издѣлій; такъ напр. если работникъ вытачивая полый 

цидиндръ, для уменьшенія толщины стѣнокъ вытяги-

ваетъ его вверхъ , то если масса не связна верхняя 

часть можетъ оторваться отъ нижней. 

3. Ж и р н о с т ь . Жирная масса можетъ быть и 

пластична и связна , но она за собой имѣетъ недостатки, 

первое—что не скоро сохнетъ ,второе—трудно отстаетъ 

отъ Формы и часто даетъ трещины на Формѣ, нако-

нецъ третье - и самое важное — тѣчатлительность. 

Жирная , a слѣд. и впѣчатлительная масса даетъ очень 

отчетливные оттиски, Формы, но вмѣстѣ съ тѣмъ 

сохраняетъ и веѣ недостатки ея; а недостки при частомъ 

употребленіи Формы—неизбѣжны, и если масса, жирна, 

то какъ-бы тщательно ни старались ихъ заправить , 

послѣ обжига они снова выступаютъ , съ такою-же 

ясностію какъ и по выходѣ изъ Формы. Точно такъ-же 

если вещь точеная (жирная масса очень удобна для 

точки), то какъ-бы хорошо она не была оправлена въ 

сырьѣ, по обжигѣ всегда будутъ видны винтообразныя 

возвышенія и углубленія въ сторону противоположную 

вращенію точильнаго круга , т . е. съ права на лѣво 

вверхъ . 

Матеріалы для массы (кварцъ , шпатъ и иногда 

черепокъ фарфоровый) конечно должны быть по воз-

можности чисты , но кромѣ того они должны быть над-

лежаще измельчены. 

Крупно смолотая масса очень удобна какъ въ ра-

ботѣ , такъ и въ выходѣ, но какъ въ матеріалахъ , такъ 

и при измельченіи въ аппаратѣ , могутъ попадать яселѣ-

зистыя частицы , которыя не будучи достаточно измель-

чены по обжигѣ дѣлаютъ на ФарФорѣ черныя точки 
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(технически—мушку); кромѣ того , по той же причин ! 

и чистые матеріалы при обжигѣ не могутъ достаточно 

сплавиться и соединиться съ другими въ однородную 

массу , а потому ФарФоръ выходитъ хрупкимъ и не-

стойкимъ при быстромъ измѣненіи температуры . 

Масса слишкомъ мелкая неудобна и въ р а б о т ! и 

по выходѣ . Въ работѣ , потому что не чистится , а толь-

ко гладится (салится) и при этомъ даетъ волны, по об-

жигѣ-же часто даетъ пузыри и даже трещины , потому 

что при сбиваніи и работѣ изъ нея трудно выдавлива-

ются частицы оставшагося воздуха . Слѣд. измѣненіе 

должно быть среднее и пріобрѣтается опытомъ примѣ-

яяяеь къ измельчающему аппарату и такъ , чтобы по-

падающіяся желѣзистыяпримѣси размельчились на столь-

ко чтобы составляли общую массу со всѣми другими 

матеріалами и не давали отдѣльныхъ точекъ (мушки). 

Объясненіе коллекціи составленной для но-

казанія свойства (качества) фарфора и зави-

симости отъ матеріаловъ. 

ГІримѣняясь къ фарфоровому дѣлу въ Россіи , кол-

лекція показываетъ испытаніе только двухъ матеріаловъ 

исключительно употребляющихся у насъ : і ) Глуховской 

глины и 2 ) Англійской - одного извѣстнаго сорта - марка 

(В), который былъ у насъ тогда подъ руками и употре-

блялся въ большомъ количеств ! . 

ІПиатъ не надо уже было изсл!довать , такъ какъ 

онъ былъ запасенъ вгь большомъ количеств ! и всегда 

получался изъ одного м!стонахожденія . 

Кв а р ц ъ - вещество всегда одинаковаго состава и 

приходилось обращать вниманіе только на его чистоту , 

т . е. на пооадающіяся желѣзистыя прослойки, который 

при сортировк ! по обжиг ! кварца весьма видны и при 
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расколачиваніи удаляются . ГІо этому кварцъ принимался 

всегда за чистый кремиеземъ (Si02). По анализу хими-

ческій составъ матеріаловъ , употребленныхъ для со-

ставленія этой коллекціи оказался слѣдующей . 

Х и м и ч е с к і й 

с о с т а в ъ . 
Si0 3 А 1 Д К * 0 Ca О Б Ы ) , 

à 

Я 

и j 

Кварца 100 

t=c 1 

о 

Глуховской глины. . 56,46 39,96 0,84 1,48 0= 

Англійской глины. . 53,58 42.26 1,28 0,55 1.94 со 

Полеваго шпата. . . 65,48 19,70 12,86 0,58 1,37 <и ! 

то ! 

Такимъ образомъ , зная химическій составъ нами 

употребляемыхъ матеріаловъ , мы должны были обратить 

вниманіе нахимическій составъ ФарФоровъ, наиболѣе из-

вѣстнаго своими хорошими качествами , анализъ которыхъ 

и приводимъ въ нижеслѣдующей таблицѣ : 

•Ys Si02 АІаОз Fe203 FeO к ао Na20 CaO MgO SO., 

! 1 57,70 36,00 0,80 5,2 0, 3 к 1 
2 68,00 34,50 — — 3,0 — 4,50 — о 
3 58,00 34,50 — — 3,0 — 4,50 — 9 
4 58,19 37,89' — 0,56 0,35 0,22 1,66 0,12 1 
5 58,50 35,10 0,80 — 5,0 — 0,30 слѣд. е 
6 59,60 34,20 0,80 — 2,0 — 1,70 1,40 W ! 
7 60,03 35,43 — слѣд. 2,26 1,54 0,57 — • f 
8 61,50 31,60 — 0,80 2,20 — 1,80 1,04 ш ! 
9 61,61 30,01 1,56 — 3.26 — 3,56 — . s ! 

10 63,50 28,50 0,80 — — — 0,60 слѣд. X i 
Д 64,30 29,00 0,60 — 3,60 — 0,30 0,40 с 
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tö Si02 A 1 A Fe203 I FeO KO NaO CaO MgO ; s o 3 

12 65,70 26,00 2,80 5,00 ! 0,20 г ; 

13 66,20 28,00 0,70 — 5,10 — — V 
14 66,60 28,00 — 0.70 3,40 — 0,30 0,60 (I 
15 68,70 28,20 0,80 - 0,10 — 0,60 0,20 t 

; іб 69,00 23,60 1,20 — 3,30 2,90 0,30 _ . с 

FL 69,00 21,30 3,40 — 3,40 1,80 1,10 z 
18 70,00 22,20 1,36 — 3,60 2,70 0,80 a' 
19 70,20 24,00 0,70 — 4,30 — 0,70 0,10 u 
20 70,50 20,70 0,80 — — — 0,50 слѣд. у 

! 21 70,74 21,75 2,02 i — 2,23 C,43 0,72 0,02 d' 
22 71,20 22,00 8,80 — 4,50 — 0,80 

0,02 

p 
; 23 71,34 23,76 1,74 - 2,00 — 0,56 0,19 b 
! 24 71,48 23,41 — — 3 07 1,01 0,14 0,06 k 
i 25 72,80 18,40 2,50 — 0,65 1,84 3,30 0,30 0,06 h 
i 26 72,77 24,53 — слѣд. 0,94 1,61 — слѣд. 

0,06 

a 
! 27 73,30 19,30 2,00 — 2,50 2,30 0,60 слѣд. b1 

j 28 74,79 21,30 — — 2,48 0,58 0,63 слѣд. 0,08 i 
i 29 
i 

82,00] 

! 
9,10 1,30 7,40 w 

1) Изъ Мейсена, анализъ Лорана. 2) Изъ Парижа, анализъ 

Лорана и Малагути *). 3) Севрскій фарфоръ, анал. Сальвета. 4) 

Бѣнскій фарфоръ, анал. Самаруги. 5) Мейсенскій фарфоръ. 6) Вѣн-

скій фарфоръ, анал. Самаруги. 7) Мейсенсвій фарфоръ, анал. Мюл-

лера. 8) Вѣнскій фарфоръ (ан. Самаруги). 9) но Сальвета. (Вауечх). 

10) Китаискін фарфоръ перваго сорта. 11) Берлинскій фарфоръ. 12) 

Севрская скульптурная масса. 13) Фарфоръ изъ Foecy. 14)Берлин-

скій фарфоръ (ан. Лорана). 15) Французсый фарфоръ (Bayeux). 16) 

Китайскій фарфоръ четвертаго сорта. 17) Китайскш фарфоръ перваго 

сорта. 18) Китайский фарфоръ 2-го сорта. 19) Французскіи, Лмможскій 

фарфоръ. 20) Китайскін фарфоръ 1-го сорта. 21) Янонскій фарфоръ. 

22) Французскій фарфоръ изъ Парижа. 23) Берлинскій фарфоръ, но 

Вильсону. 24) Богемскій фарфоръ (анал. Ezizek). 25) Фарфоръ изъ 

Элгерсбурга, но Мюллеру. 26) Изъ Бтшфенбурга (анал. Фильгута) 

27) Катайскій фарфоръ 3-го сорта. 28) Богемскій фарфоръ (по 

Делизу). 29) Англійскій фарфоръ (Worcester). 

*) Bruno Kerl. 1879 г. стр. 640. 
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И'зъ этой таблицы видно, что количество кремне-

зема въ ФарФорѣ измѣняется отъ 57,70 до 82,00; при-

чемъ также количество щелочей (К20) измѣняеть отъ 

0,10, до 5,20. 

Необходимо было также обратить вниманіе и на 

количество извести, такъ какъ въ Сервскомъ Фар®орѣ 
ея находится 4 ,5% • Ны говоримъ необходимо потому, 

что по изслѣдованіи съ нашими матеріалами, нельзя 

было даже допустить болѣе 2 ,5% GaO, такъ какъ Фар-

Форъ выходили плавкій, не сохраняли Формы въ огнѣ и 

сплющивался, а на прозрачность походили уже на мо-

лочное стекло, почему такому ®ар®ору требуется нис-

шая температура для обжига. Хотя это и составляешь 

экономію въ тонливѣ , но за то ФарФоръ обозженный 

при высшей температурѣ , гораздо прочнѣе, т. е. вы-

держиваешь несравненно болѣе при быстромъ измѣненіи 

температуры (не лопается). 

Количество щелочей въ Севрскомъ ФарФорѣ 3,0, 

но въ другихъ доходить до 5,20. Для составленія кол-

лекціи я взяли среднее 4%.> потому что въ Севрскомъ 

ФарФорѣ много извести (4,5%), которая придаетъ плав-

кость и при употребленіи нашихъ матеріаловъ если бы 

и ввести ея хотя въ видѣ мѣла , то какъ выше сказано 

ФарФоръ оказывается не стойкій. 

Свойство фарфора конечно находится въ зависи-

мости отъ состава массы и понятно при увеличиваніи 

одной какой либо составной части и уменьшеніи другой въ 

ФарФорѣ будешь преобладать_одно какое нибудь свойство 

въ ущербъ другому: такъ , ори извѣстномъ количествѣ 
щелочей, кремнеземъ увеличиваетъ прозрачность , но 

за то уменьшаешь крѣпость Фар®ора, дѣлаетъ его хруп-

кими и для увеличенія крѣпости необходимо извѣстное 

количество глинозема, который уменыпаетъ прозрач-

ность. 
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Принимая составь Севрской массы за наилучшій 

(нормальный), и зная составь уцотребляемыхъ мате-

ріаловъ , можно всегда высчитать количество ихъ , для 

полученія массы извѣстнаго состава . 

Для того чтобы получить и изслѣдовать массы и 

другаго состава , была составлена таблица ихъ , увели-

чивая % кремнезема отъ 58 до 74 но 1 % , при чемъ 

уменьшалось тоже по 10/„ глинозема отъ 34,5 до 18,5. 

Принимая количество щелочей ( К20) опргедѣленнымъ 

( 4 % ) и назвавъ неизвѣсгное количество Англійской глины 

черезъ 7, глуховской чрезъ g шпату—черезъ / и кварцу 

черезъ ц, и для обіцаго вывода количество глинозема 

въ % черезъ а и щелочей « , составимъ слѣдующія 3-

уравненія : 

1) 0,5358 7+0,6548 /4-2=92,5—a (здѣсъ 92,5 есть 

сумма 8і02+А]а03вч. %). 

2) 0 , 4 2 2 6 + 0,197/+«, 

3) 0,1286/4-0,0128+«.") 

Изъ уравненій 2 и 3 получаемъ : 

2,14527+/+5,076 а \ 

0,09957+/=7,776 и ( вычитая имѣемъ 

2 ,0457+5,076ц—7,776« или 

+2 ,481«—3,801« (I) 

Вставивъ это выраженіе въ 2 уравненіе , можемъ 

опредѣлить f . 

0,4226 (2,481«—3,801«)+0,197/=«, 

1 ,059«—l,606w+0,197/+« 

0 ,197/=«—1,059а+1,606« 

/=1,606«—0,059« 

0,197 

/+8,152«—0,3« (II) 

*) Цифры взяты изъ таблицы состава матеріаловъ на стр. 28 
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Опредѣлимъ изъ 1-го уравненія q и вставимъ въ 

него вмѣсто I n f ихъ величины : 

SFE=925—а ,—0,5358(2,481а—3,801»)-0,6548 ( 8 , 1 5 2 - 0 . 3 а ) 

2 = 9 2 , 5 а— 1 , 3 2 9 а+ 2 , 0 3 6 « - 5 , 3 3 7 « + 0 , 1 9 6 а 

2=92,5—2,133а - 3 , 3 0 1 « ЦІІ). 

Точно также для глуховской глины : 

1) 0 ,56462+0,6548/+2=92,5—« 

2) 0 ,39962+0,197/=« 

3) 0 ,1286/=« . 

Изъ 3 уравненія /==7,776«~(іУ 

Подставивъ f во 2-е уравнен іе , получимъ 

0 ,39962+0,197(7,776«)=«, 

0 ,39962+1,5318«=« 

0,39962=«—1,5318« 

2=2 ,5«—3,833« (II). 

Опредѣливъ изъ 1-го уравненія g и подставивъ 

вмѣсто 2 и f ихъ величины , получимъ : 

0 ,5646(2 ,5«-3 .833«)+0 ' ,6548 (7 ,776«)+2=92,5—«. 

2 = 9 2 , 5 — « - 0 , 5 6 4 6 ( 2 , 5а— 3 , 8 3 3 « ) - 0 , 6 5 4 8 (7,776«) 

2=92,5—2,41а—3,927« (I I I ) . 

H a основаніи этого вычисления и составлена слѣ-

дуюіцая таблица , по которой и произведены были опыты 

для составленія коллекціи . 
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Такъ какъ выше сказано , что независимо отъ 

химическаго состава , необходимо, чтобы масса была 

удобна для работы (пластична) , но не жирна и чтобы 

легко отставала отъ Формы отъ чего и зависитъ впе-

чатлительность , т . е. по обжнгѣ не было бы всѣхъ не-
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достатковъ Формы или точенія, то опытъ показалъ , что 

фарфоровая масса (или глина) хотя и одного состава , 

имѣетъ совершенно различныя Физическія свойства. 

Въ сыромъ (естественномъ природномъ) видѣ это 

трудно замѣтить , но по обжигѣ это весьма ясно, такъ 

жирная глина (глуховка , напр . ) больше уменьшается въ 

объемѣ, чѣмъ не жирная (напр . англійская), что ясно 

видно изъ составленной мною коллекцій. 

Имѣя эту таблицу произведены были опыты такъ , 

что всегда возможно было получить массу извѣстннго 

состава . 

Чтобы видить разницу свойства ФарФора, зави-

сящую отъ качества глины, прежде всего были сдѣланы 

массы слѣдующаго состава : 

1) Масса (1—1), 2) (17—1) 3) ( 1 - 2 ) и 4) (17—2) •) 

масса (1—1) была почти годна для вытачиванія на 

станкѣ , хотя трудно было отформовать изъ нея какую 

нибудь вещь имѣющую острые изгибы , напр . для вы-

лѣпливанія Фигуръ она оказалась совсѣмъ неудобной. 

Массы (1—2) была совершенно не годна для работы , 

такъ какъ слишкомъ жирна; при работѣ на станкѣ при-

ставала къ рукамъ , и по обжигѣ по впечатлительности , 

давала очень ясныя возвышенія и углубленія (винтооб-

разно) , а также при вылѣпливаніи трудно отставала 

отъ Формы и при выеыханіи вслѣдствіи болынаго уменъ-

шенія объема (садки) растрескивалась и даже разсыпа-

лась на отдѣльные кусочки. 

Масса же (17—1) оказалась совершенно негодна, 

потому что при работѣ разсыиалась ввидѣ отдѣльныхъ 

мелкихъ крупинокъ .Масса . (17—2) для работы пригодна, 

хотя еще нѣсколько жирна. 

Массы: (1—1) и (17—1) были очень слабы послѣ 
перваго обжига и ломались при легкомъ прикосновеніи, 

*) Обозначая 1-АнгліГіскую глину и 2 - Глуховскую и составь 

массы по №№ таблицы, 1, 2, 3 я т. д. 
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тогда какъ массы (1—2) и (17—2j были крѣпки на 

столько, что по нимъ нельзя уже было ногтемъ про-

вести черту . 

Послѣ втораго обжига массы (1—1) и (17—1) дали 

синеватый прозрачный ФарФоръ и (17 — 1) гораздо про 

зрачнѣй (1—1), причемъ по изслѣдованіи масса (1—1) 

оказалась гораздо прочнѣе какъ на изломѣ, такъ и при 

быстромъ измѣненіи температуры. 

Масса (1—2) не дала вовсе Фартора; получилась 

только спекшаяся масса, непринимающая глазури и даже, 

на столько дала много трещинъ , что ее весьма легко 

можно было ломать руками. 

Масса (17—2) дала малопрозрачный, пріятнаго 

цвѣта ФарФоръ, обладающій крѣпостью, какую только 

возможно требовать отъ ФарФора. 

Уже изъ этихъ четырехъ пробъ возможно было 

заключить: 

1) Что по вычисленнымъ составамъ нельзя было 

получить годной массы, для работы какъ по выходѣ, 

такъ и послѣ обжига. « 

2) Чтобы получить изъ Англійской глины массу 

годную для работы, надо было увеличивать ея коли-

чество, a елѣдовательно увеличивать и количества глино-

зема, который хотя и даетъ прочность ФарФору, но 

вмѣстѣ съ тѣмъ уменыиаетъ прозрачность, что весьма 

важно, такъ какъ непрозрачный ФарФоръ не имѣетъ 

такаго пріятнаго вида и будетъ походить на Фаянсъ, 

или скорѣе по прочности, на опакъ (porcelon opak). 

t 

3) Что изъ Англійской глины ни въ какомъ случаѣ 
нельзя получить ФарФоровую массу годную для работы 

такъ какъ и безъ примѣси другихъ матеріаловъ (кварцъ, 

шпатъ ) она настолько не жирна, что неудобна для 

вытачиванія и Формованія посуды. 
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4) Изъ Глуховской глины положительно нельзя по-

лучить ФарФора такого состава какъ Севрская масса , 

и слѣд. 

5) Что масса (17'— 2) только можетъ быть первымъ 

составомъ , удобнымъ какъ для работы такъ и по об-

жиг ! , и если принять количество щелочей (КзО) рав-

нымъ (4"/о) оказывается что Sio2: 

въ севрскомъ ФарФорѣ 58 и А1202 —34,5 

въ масс ! (17—2) 74 — 18,5 

Казалось бы по выше сказанному , что ФарФоръ 

состава массы (17—2) долженъ быть болѣе прозрачный, 

a слѣд. и не прочн !е севрскаго , но наоборотъ , ФарФоръ 

(17—2) и мен !е прозраченъ и бол !е стоекъ при измѣ . 

неніи температуры , это и показываетъ , что независимо 

отъ состава главное вліяніе оказываетъ Физическое 

свойство употребляемой глины (какъ напр . Англійская 

и Глуховская). 

Для улучшенія качества фарфора, для болынаго 

ѵдешевленія необходимо слѣдовало употребить вмѣстѣ 
и Англійскую и Глуховскую глины, для того чтобы 

увеличить количество глинозема и слѣдовате.р>но сохра-

няя прозрачность увеличить прочность ФарФора. 

Для этого были произведены сдѣдующія пробы по 

порядку: 

1, 3, 5, 7, 9, 11, 13, 15, 17; при чемъ было при-

нято относительное количество Глуховской глины къ 

Англійской, какъ 2 : 7 , потому, что мнѣ было уже 

изв!стно , что это отношеніе принято на заводахъ ,что 

и подтвердилось собственными опытомъ . 

ІІо вычисленію относительное количество Глухов-

ской глины различно (оно бод !е въ масс ! № 1 и по-

степенно уменьшается). 

Этотъ рядъ пробт. далъ возможность заключить 

l j что наилучшее брать Глуховской глины , если упо 
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треблять ее въ массѣ вмѣстѣ съ Англійской, въ отно-

шении 1 : 10 по вѣсу. 

2) Большее количество ее дѣлаетъ массу жирною и 

негодною для работы, ФарФоръвыходитъ желтѣе,недостат-

ки работъ выступаютъ яснѣе , уменыненіе въобъемѣ боль-

ше и вслѣдствіи чего растрескиваніе на Формахъ чаще . 

3) Дѣлая ФарФоръ менѣе прозрачнымъ, она уже не 

способствуетъ и крѣпости его . 

и 4) что она всетаки необходима потому, что 

масса такого состава, гдѣ отношенге Англійской гли 

мы къ Глуховской 1:11 уже не пластична , масса связна 

и легко ломается. 
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Такимъ образомъ можно было вычислить и при-

бавить слѣдующую графу. 

№ " 1 
fcttii 

3 T : 4 
' Г )' 

5 , 6 7 8 9 

1 1 

2 ~ g 
20 5,96 5,72' 5,48 5,24 5,СО 4,76 4,50 4,23 

№ 10 11 12 ' 13 14 15 16 17 

1 _ 1 

2 g 
3,99 3,75 3,50 3,24 2,98 2,72 2,46 2'20 
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Чтобы провѣрить это опытомъ было сдѣлано 3 

пробы: 1, 12 и 17; всѣ оказались одинаковы, совершен-

но годныя для работы и дали хорошій ФарФоръ. Это 

подтвердило, то положеніе, что кремнеземъ увеличи-

ваетъ прозрачность въ ущербъ прочности ФарФора, а 

наоборотъ глиноземъ, уменьшая прозрачность даетъ 

болѣе прочный ФарФоръ: такъ напр . проба As 1 ока-

залась менѣе прозрачной пробы As 17, но крЬпче на-

изломъ;аА812 по испытаніи ока залась средней между ними. 

Изъ наиболѣе л)чшихъ составовъ массъ ФарФора, 

употребляемыхъ на болѣе извѣстныхъ Фабрикахъ (Имп. 

Фар. зав . , Гарднеръ , Корнилова , также по старымъ за-

писямъ Попова и др., по вычисленію оказались слѣду-

ющаго состава : 

Масса. Si02 А1203 К 2 0 СаО Fe 20 3 % 

I 70,75 23,90 3,15 0,65 1,55 100 

П 70,90 23,75 3,70 0,45 1 20 100 

III 70,01 25,95 2,60 0,50 0,94 100 
TV 74,08 22,31 2,16 0,50 0,95 109 

V 73,75 21,75 2,95 0,10 0,95 100 

Изъ этой таблицы видно, что всѣ онѣ почти оди-

наковаго состава , потому, что количество кремнезема 

измѣняется только отъ 70,01 до 74,08, а количество 

глинозема отъ 21,75, до 25,95. Надо замѣтить , что ма-

теріалы , употребляемые для составленія этихъ массъ 

были одинаковы. 

Основываясь на этомъ были, произведены опыты , 

такъ чтобы химическій составъ массы наиболѣе приб 

лижался къ ихъ составамъ , для чего было взято слѣду-

ющее: 
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А+Г Si02 ALA ІЦО CaO 

А 1 58 34,5 4 0,516 

Г 20 78 14,5 4 0,733 

Ит о г о . . 186 4 9 , 0 8 0 ,853 

°/о 68,5 24,5 4 0,426 

А 2 59 33,5 4 0,504 

Г 2С 78 24 5 4 0,356 

Итого . . 137 48 8 0 , 8 6 0 

и/о 68,5 24 4 0,430 

А 3 60 32,5 0,491 
Г 22 79 13,5 4 0,345 

Ит о г о . . 189 46 8 0 ,836 

°/0 69,5 23 4 0,418 

А 4 61 31,5 4 0,480 
Г 23 80 12,5 4 0,324 

Итого . . 141 4 4 8 0 , 8 0 4 

% 70,5 22 
4 0,402 

Причемъ оказалось, что ФарФоръ, при одинаковомъ 

обжигѣ вмѣстѣ съ массами состава, (I, И , III, IV, V) 

имѣлъ точно такіе же качества , какъ но прозрачности, 

такъ и по прочности. 

Были также произведены опыты и относительно 

удѣлънаго вѣса фарфора для указаніи его въ зависи-

мости отъ состава самой массы. Для этого были взяты 

слѣдующія массы: 

Масса . 

Удѣл вѣсъ . 

Г—1 

2,60 

Г—12 

2,34 

Г—17 

2.26 

А—1 

2,53 

А - 9 

2,41 

А—17 

2,39 

Изъ чего видно, что при увеличиваніи количества 

кремнезема и уменьшеніи глинозема удѣльный вѣсъ 
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постепенно уменьшается и при этомъ , конечно, ФарФоръ 

по просушкѣ и обжигѣ выходить болыиихъ размѣровъ 

(технически даетъ меньшую садку). Нельзя не замѣ-

тить такую разницу напр . масса (Г= І ) уд. в2, 601 а 

масса (А—1)=2,53,тогдакакъ (Г=17 )=2,26 а(А—17)=2,39. 

Это ясно показываетъ на сколько качество ®ар®ора 

зависитъ отъ Физическихъ свойствъ матеріаловъ , упо-

требляемыхъ для составленія массы , что подтверждается 

также и изслѣдованіями, произведенными въ Германіи *). 

Это краткое объясненіе мы, на основаніисобствен-

наго опыта , можемъ закончить слѣдуюми заключеніями: 

1) Разность Физическихъ свойствъ глинъ (несо-

держащихъ свободной кремневой кислоты), можно об-

яснитъ, способностью кремнозема образовать съ глино-

земомъ силикиты весьма различнаго состава (въ смыслѣ 
химическаго соединенія). 

2) Что при смѣшеніи глины съ полевымъ шпатомъ 

и кварцемъ образуются двойные силикаты (фарфоръ), 

которые при одинаковомъ элементафіномъ составѣ имѣ-

ютъ совершенно различныя Физическія свойства, и слѣд. 

3) Качество ®ар®ора (прочность, твердость , прозрач-

ность) находится въ большей зависимости отъ качества 

употребдяемыхъ матеріаловъ , нежели отъ химическаго 

состава массы . 

*) Beriht über die entwiekelang der cliemiche iudustriri Dr . 
Hofman 1875 г. стр. 605. 
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